KLEIBERIT PUR 507 KLEIBERIT @

Utwardzany wilgocia jednokomponentowy reaktywujacy klej na bazie
poliuretanu z najwyzsza odpornoscia na dziatanie wody D4 wg normy DIN EN
204 Instytut Produkciji Okien Rosenheim.

ZASTOSOWANIE
—  Okna, okiennice, drzwi, ramy drzwiowe
—  Produkcja drewnianych oraz drewnopochodnych ptyt warstwowych
—  Kilejenie elementéw poddanych dziataniu warunkéw atmosferycznych
- Klejenie ptyt MDF
—  Klejenia ztacz czopowych, ztacz wezepowo trapezowych
— Klejenie drewna twardego, miekkiego i egzotycznego
—  Klejenie ptyt z wetny mineralnej
— Klejenie materiatéw ceramicznych, betonowych oraz ptyt twardo spienionych

ZALETY
—  Tylko jeden komponent — zadnych probleméw z zywotnoscig
—  tatwy w uzyciu
— Relatywnie krotki czas twardnienia

WLASCIWOSCI KLEJENIA
— Duroplastyczna fuga klejowa jest wysoce odporna na zmiany temperaturowe i daje najwyzsze wartosci
wytrzymatosciowe
—  Duza sita wigzania rowniez przy klejeniu drewna miekkiego jak i twardego oraz egzotycznego
Odpowiada grupie wytrzymatosciowej D4 wg normy DIN EN 204, $wiadectwo jakosci Instytutu Produkciji Okien
Rosenheim.

WLASCIWOSCI KLEJU

Baza: Izocyjanian
Gestosé: 1,13 g/cm®
Barwa kleju: z6to-brazowa
Konsystencja: Srednio lepka
Lepkosc¢ przy temp. 20°C: Haake VT 180:8000+ 1500 mPa*s
Czas otwarty (20°C) 20-25 minut

Oznakowanie kleju:wg GefStoffV obowigzuje zawiera 4,4 Diphenylmethandisocyanat

Chroni¢ rece i oczy!
Patrz na arkusz ze wskazéwkami bezpieczenstwa.

METODY NANOSZENIA
—  Z butelki plastikowej za pomoca dozownika
— Pedzlem, szpachlg lub watkiem
—  Maszynami do rozprowadzania kleju
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KLEIBERIT PUR 507 KLEIBERIT @

STOSOWANIE

Powierzchnie materiatu klejonego musza by¢ wolne od kurzu, oleju, ttuszczu oraz winny by¢
klimatyzowane. Optymalna temperatura klejenia lezy m|edzy 18-20°C, najodpowiedniejsza wilgotnos¢ drewna ok.
8-12%. Uzytkowanle w temperaturze nizszej od +5° C nie jest wskazane. Najczesciej wystarcza jednostronne
naniesienie kleju. llo$¢ nanoszenia kleju: 120-200 g/m
Czas otwarty 20-25 min. Wysoka temperatura pomieszczenia oraz wysoka wilgotno$¢ powietrza jak rowniez
celowe zwiekszenie wilgotnosci skraca podane wartosci czasowe.

UTWARDZANIE

Klej utwardza sie przez reakcje z wilgocia (powietrza, materiatu klejonego) i tworzy wodoodporna,
péttwarda, odpornq na rozpuszczalniki spoine klejowa Przez celowe dodanie wilgotnosci (zroszenie mgta wodng
ok. 209/cm lub podwyzszenie temperatury 50°C do max 70° C) przyspiesza proces sieciowania. Proces
sieciowania powinien przebiega¢ pod wptywem docisku, ktéry winien byé wystarczajagcy do uzyskania
odpowiedniego styku powierzchni klejonych. Powierzchnie prasy chroni¢ przed wyciekajacymi naddatkami kleju
przez wytozenie papieru silikonowego Wymagana sita docisku jest uzalezniona od rodzaju i wielkosci klejonych
elementéw w rezultacie powinno sie osiggna¢ dobre pasowam fug. Przy krawedziowym lub warstwowym klejeniu
drewna zalecana sita docisku nie mnie niz 0,6 N/mm® Pézniejsza odporno$¢ na obciazenia ksztattuje sie w
zaleznosci od tego jak intensywnie zachodzi proces sieciowania w trakcie docisku.

CZASY DOCISKANIA

Czasy docisku sg bardzo uzaleznione od temperatury i wilgotnosci. Jako wartosci orientacyjne podajemy:
przy 20°C — 60min.; 40°C — 30min.; 60°C — 10min. Doktadne czasy prasowania ustala sie odpowiednio do
warunkoéw miejsca pracy.
Czas wiazania wtornego.

Dalsza obrébka sklejonych elementéw jest mozliwa po uptywie 2-3 godzin. W warunkach wystarczajacej
wilgotnosci podtoza. Kohcowa wytrzymatos¢ zostanie osiggnieta po uptywie 24 godzin.
Srodki ostroznosci.

Szkodliwy dla zdrowia przy wdychaniu. Dziata draznigco na oczy, drogi oddechowe i skére. Mozliwe
podniesienie wrazliwosci przez wdychanie lub kontakt ze skéra. W razie zabrudzenia oczu sptuka¢ gruntownie
wodg oraz skontaktowac sig z lekarzem. Przy zabrudzeniu skéry zmyé natychmiast wodg z mydtem.

CZYSZCZENIE
Maszyny i urzadzenia nanoszace klej czyscimy natychmiast za pomocg czysciwa KLEIBERIT REINIGER C 820.
Utwardzony klej mozna usung¢ tylko mechanicznie.

UTYLIZACJA ODPADOW KLEJU | OPAKOWAN
Odpady ptynne kleju:

wg klucza 55905 SAV = spalanie odpadéw specjalnych
Stwardniate odpady kleju z utwardzaczem HMV = spalanie odpadéw gosp. dom
wg klucza 55906 HMD = wysypisko odpadéw gosp. dom.

Nasze opakowania wykonane sa z materiatow recyrkulacyjnych (miedzynarodowy znak Recyc.). Dobrze
oproznione i oczyszczone opakowania mozna uzy¢ ponownie.

WIELKOSCI OPAKOWAN
Karton 12 butelek z rozprowadzaczem 0,5 kg netto, kazda
Wiadro blaszane 6 kg netto

PRZECHOWYWANIE

KLEIBERIT PUR — Leim 507 w hermetycznie zamknietych opakowaniach, przy temperaturze 20°C zachowuja,
swa przydatnos¢ przez ok. 9 miesiecy. Nalezy troskliwie chroni¢ klej przed dziataniem wilgoci. Napoczete
opakowanie mozliwie szybko zuzy¢.

SERWIS

Do Panstwa dyspozycji sa o0 kazdej porze nasze stuzby techniczno-doradcze, ktére moga Panstwu
stuzy¢ radg w zakresie stosowania naszych produktéw. Podane przez nas dane bazujg na naszych
dotychczasowych doswiadczeniach i nie stanowig zapewnien dotyczacych wiasciwosci w rozumieniu Federalnej
Ustawy Handlowej. Prosimy samemu zbada¢ czy produkt nasz nadaje sie do Panstwa celéw. Nie ma mozliwosci
rozciggniecia odpowiedzialnosci poza warto$¢ naszego produktu na podstawie niniejszych informacji, co dotyczy
takze skorzystania z naszej nieodptatnej i niewigzaco pracujacej stuzby doradcze;j.
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